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 محصول   مشخصات

برای محافظت سازه های فولادی در برابر حریق هیدروکربنی    NAX-FP-Hیک پوشش اکریلیک محلول در آب است.این پوشش  

مانع رسیدن فلز  یق منبسط شده و ساختاری متخلخل و محکم ایجاد میکند که  راین رنگ در زمان تماس با حاستفاده می شود.

 گردد.    به نقطه ذوب یا نرم شدن می 

جزئیات محصول و شیوه های پیشنهادی برای استفاده از محصول را ارائه می دهد. داده ها و اطلاعات   1این دستورالعمل اجرا 

 . ملکرد محصول استزایش کارآمدی عایمن و اف،  جهت کمک به استفاده بهینه  پیشنهاداتارائه شده الزامات قطعی نیستند، بلکه  

باشد و مسئولیتی در قبال    تنها شامل مسئولیت های تعریف شده در کیفیت محصول می  شرکت هلیکس مانا آریامسئولیت  

باشد، مسئولیت    شرکت هلیکس مانا آریاباشد. در مواردی که مجری تیم    مجری می  مورد توجهکیفیت اجرا ندارد و این مسئولیت  

 خواهد بود.    شرکت هلیکس مانا آریافوق بر عهده 

 .مطالعه گردد  3ایمنی  برگه اطلاعاتو  2فنی  برگه اطلاعاتباید به همراه   رالعمل اجراودست

 آماده سازی سطوح 

نظر و کاربری در هر پروژه می  ، دوام مورد انتظار، المان مورد پروژهبه مساحت بسته کیفیت مورد نیاز برای آماده سازی سطح، 

 تواند متفاوت باشد.

اطلاق میگردد .تمام سطح فلز باید از نظر فیزیکی    NAX-PRآماده سازی سطح فلز به الزامات آماده سازی قبل از استفاده پرایمر  

. شویی تمیز شوند   تینر  توسط روغن و گریس باید  .باشد   ها  آلودگیر  ی، گریس و ساینتمیز، خشک و عاری از گل، دوغاب بت

همچنین می توان جهت پاکسازی مناطق آلوده مانند لکه های رنگ و جوش از تینر استفاده کرد برای این منظور بهتر است از  

شود.   استفاده  تینر  به  آغشته  سفید  ای  پنبه  های  دستگاه  پارچه  از  شستشو  برای  بزرگتر  های  مقیاس  در  همچنین 

   شستشو)کارواش( استفاده می گردد. 

فعالیت های جوشکاری،پاکسازی خرده جوش ها و گریس ها و    کلیه آماده سازی رنگ و پاشش بر روی سطح الزاما پس از اتمام، 

قبل از شروع پاشش رنگ کلیه فعالیت های جوشکاری همچنین از بین بردن کلیه لبه های تیز آغاز می گردد.لذا تاکید می گردد  

 و حرارتی به اتمام رسیده باشد.

اعمال رنگ  اطمینان حاصل شود که سطوح قبل از    باید ید برداشته و ساب زده شود تا صاف گردد.  با  و تیز   های سطحی   لبهکلیه  

درصورتیکه سطح فلز دارای زنگ زدگی باشد، پیش از هرگونه اقدام به شستشو و یا   هستند وتمیز و خشک    مقاوم به حریق،

های سطح کار باید   در صورت زنگ زدگی، المان  صورت گیرد.  مطابق استاندارد فرآیند زنگ زدایی  آماده سازی سطح، باید ابتدا

و مجدداً رنگ ضدخوردگی پاشیده شود. رنگ ضدخوردگی اجرا  شده    با روش های فیزیکی کاملاً تمیز و مواد پوسیده برداشته 

 باشد.   دارای استانداردهای لازم و   شده برروی کار باید با کیفیت

 
1 Application Guide 
2 Technical Data Sheet 
3 Safety Data Sheet 
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 باشد.    (ISO8501-(1کاملا تمیز بر اساس استاندارد و  پس از آماده سازی، سطح باید خشک 

 روش اجرای زیرساخت 

 مواد و متریال 

 مشخصات مقاومت کششی  وزن  نام

 Raw : 56 g/cm² Wrap (N/50mm)>500 توری سیلیکونی 

Weft (N/50mm)>650 
Warp: 10 count/inch 

Weft: 10 count/inch 
 

 ستونها 

شود. میتوان تمامی ستون ها را با  می  استفاده    (Reinforcing Mesh) یت کننده  رای ستونها به لحاظ تقویت از توری بندی تقوب

 مسلح نمود. توری تقویت کننده 

 روش اجرا 

 . ستونها1

 الف( ستونهای با مقطع باکس

  .فاصله داشته باشد  طراحییک سوم ضخامت به اندازه توری باید بصورت دورپیچ اجرا گردد بصورتی که با سطح فلز 

 Hستونهای با مقطع  ب( 

فاصله داشته   طراحی یک سوم ضخامت به اندازه در این روش نیز توری باید بصورت دورپیچ اجرا گردد بصورتی که با سطح فلز 

 . باشد 
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 . تیرها 2

یک سوم ضخامت  به اندازه  باید بصورت دورپیچ و پیوسته به دور تیر نصب گردد، بصورتی که  فاصله توری    سیلیکونیتوری  

 از سطح باشد. طراحی

 
 طی  یشرایط مح

این نوع  های معمولی احتیاج دارند.    محیطی نسبت به روکششرایط  نظارت   بهبه میزان بیشتری   رنگ های ضدحریق پایه آب

  حمل و نقل و یا    حساس به رطوبت هستند و باید در برابر رطوبت زیاد، باران و ریختن آب، هنگام استفاده پایه آب های  روکش

 .   شد د ن شدن خواه پوستهیا  زدگیتاول بعد اجرا دچار  این صورت  محافظت شوند در غیرو حین اجرا   انبارداری قبل اجرا و

 مورد آزمایش قرار گیرد.  ISO-8502-4و نقطه شبنم طبق ، شرایط جوی اجرای پوششقبل از 

باید به محض اینکه پوشش نهایی این محصول کاملاً خشک گردید، شرایط محیطی و نگهداری لحاظ گردد. در حین جابجایی  

 سطوحی که در معرض هوا هستند باید با روکش پوشش داده شود.    یا ساخت و ساز،

 

 C ~ 40°C°10                    دمای هوا

 C ~ 40°C°18     درجه حرارت بستر 

%10 4رطوبت نسبی   ~ 80 %  

 

 محدودیت های زیر باید رعایت شود:   

 % باشد. 80زیر سانتیگراد و رطوبت نسبی درجه 18برای استفاده بهینه و خشک کردن ، دمای هوا و بستر باید بیشتر از  •

 درجه سانتیگراد بالاتر از نقطه شبنم باشد.  7  که دمای بستر حداقل  اجرا کنید پوشش را فقط هنگامی  •

 تفاده نکنید.   اگر بستر خیس است یا احتمال خیس شدن آن وجود دارد، از پوشش اس  •

 اگر آب و هوا رو به وخامت برای اجرا یا خشک شدن مواد است، از پاشش خودداری نمایید.    •

 پاشش را در شرایط باد شدید انجام ندهید.   •

 
4 Relative Humidity 
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   کنترل شود.  ساعت یکبار 4هر  ساعت شبانه روز 24طولدر قبل از اجرای پوشش در فصول سرد حتماً دمای محیط باید  •

یخ زدگی و ترک خوردن پوشش    باعث  % 80از    درجه سانتیگراد و در رطوبت نسبی بالاتر   10فعالیت در شرایط محیطی کمتر از  

بخاری های برقی یا رطوبت گیر برای حفظ شرایط محیطی درپارامترهای قابل  استفاده از  با دما و رطوبتکنترل های  می شود.

 یک یا دو ساعت ضروری خواهد بود.   تفاوت باشد، نظارت حداقل هر که شرایط م مواقعیقبول توصیه می شود.در 
 طراحی ضخامت

و بر اساس آن کلیه المان های سازه ای شامل    شده   امری الزامی دانسته   ، براساس استانداردهای روز دنیا، مقاوم سازی سازه ها

  سازی ستون ها، تیرهای اصلی، تیرهای فرعی و ... در تمامی ساختمان ها می بایستی به نحو مناسبی در مقابل آتش مقاوم  

ت،  به عنوان اولین قدم، مهندسین طراح پروژه می بایستی براساس نحوه کاربری، تعداد و مساحت طبقا  منظورشوند. به این  

سیستم سازه ای را انتخاب نمایند که تامین کننده نیازهای آیین نامه ای باشد. به علاوه مراجعه به مجموعه دستورالعمل های  

 محافظت کننده در برابر آتش برای سازه های فولادی برای توضیحات بیشتر و رعایت نکات تکمیلی الزامی است.  رنگهایارزیابی  

یدانی برای کنترل عملکرد سیستم مقاوم سازی شده وجود ندارد، طراحی، تأمین کالا و اجرا می  از آنجایی که هیچگونه تست م

 بین المللی صورت پذیرد، به این جهت موارد زیر می بایستی رعایت شود:  یابایستی مطابق استانداردهای ملی 

مده از تست آتش در آزمایشگاه معتبر  طراحی مقاوم سازی سازه ها در برابر آتش بایستی مطابق طراحی ضخامت به دست آ-1

 حریق براساس یکی از استانداردهای بین المللی زیر صورت پذیرد:  

• ASTM E 119 

• UL 1709 

• BS 476 PART20-21 

• EN 

طراحی ضخامت رنگ در هر پروژه متفاوت است و باید براساس استانداردهای سازمان آتش نشانی، براساس جدول ضخامت  

سازه توسط مشتری، المانها تفکیک و بر اساس نظر کارشناس سازمان    اتوکد . بعد از ارائه نقشه  گردد  مرجع در آن کشور طراحی 

  ضخامت   ،شرکت هلیکس مانا آریارنگ  طراحی ضخامت  ساعت مقاومت پروژه برآورد شده و از جدول    ،آتش نشانی آن کشور

             . محاسبه می گرددهر المان  مورد نیاز

 NAX -PR   روکش پرایمر 

آماده سازی سطح زیر  از  با ضخامت  ،نگ زداییزو    کاربعد  به  م   100-200بین    پرایمر  نقاطی که  یکرون اجرا می شود. در 

  350سطح زیر کار نامناسب باشد، برای افزایش سطح چسبندگی رنگ به سطح زیر می توان ضخامت را تا    ، تشخیص مجری کار

 . مایکرون افزایش داد

 مراجعه شود. محصول  برگه اطلاعات فنی به  NAX-PRاجرای پرایمر سایر اطلاعات برای شرایط و 
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 شرایط نگهداری مواد 

مجری یا خریدار باید درجه سانتیگراد باشد.  40 تادرجه سانتیگراد  10هنگام نگهداری و حمل و نقل، درجه حرارت باید بین  

  به صورت مستمر انجامآب و هوایی    شرایط   توصیه می شود کنترل از شرایط نگهداری کالا و انبارداری آن اطمینان حاصل کند.  

. در صورت یخ زدگی،  این محصول طبق مقررات  شودها درحین ذخیره و حمل و نقل محافظت  شود. از یخ زدگی در همه زمان

برای تسهیل در اجرا با ایرلس، مواد  و به هیچ عنوان از مواد منجمد شده مجدداً استفاده نشود.  ه شوددور ریخت  زیست محیطی

 نگهداری شوند .  درجه سانتیگراد(  17الاتر از  )بگرم  ساعت قبل از شروع پاشش در یک محیط  16باید حداقل 

 محصول  اختلاط

به این معنی که ویسکوزیته محصول وقتی  تبدیل شده باشد،  همگن  یک مایع غیر بههنگام ذخیره سازی  ممکن است محصول 

به عنوان مثال اختلاط این    . کند   ی م   ریی تغ  همزدن و میکس کردن با شدتو  ی  تنش برش ایجاد    با گیرد  می   تحت فشار قرار 

اطمینان از اینکه محصول با  . برای انجام شودتمیز و مناسب  Helical ribbonبا پروانه رنگ مکانیکی   همزن د با یک یمحصول با

در  شود. اطمینان حاصل شود که    هم زده  یدقیقه با همزن مکانیک  2  -1، باید حدوداً  همگن شود  قوام یکنواخت و به طور کامل 

. اختلاط  ایجاد نشود،  و پوشش  دهی یا حباب هوا در طول فرآیند اختلاط به خصوص در آب   هیچ هوا میکسر به گونه ای باشد که  

باید دقت شود که بعد از اتمام کار در هر روز در صورتی که رنگ داخل سطل باقی مانده  دستی به هیچ عنوان توصیه نمی شود.  

باشد حتماً درب سطل محکم بسته شود تا از خشک شدن مواد جلوگیری شود و همچنین باید دقت شود که در روز بعد مواد  

 مجدداً همزده شود. 

 / تمیز کننده   ندهرقیق کنحلال 

 آب :  رقیق کننده

. افزایش آب در پاشش روی سطح فلز می تواند زمان خشک شدن را کاهش دهد. همچنین توصیه  استآماده استفاده    محصول 

 رنگ در لایه های نازک، پاشش شود.  ،می شود جهت افزایش سرعت خشک شدن

، مخصوص رنگ  شرکت هلیکس مانا آریا  رقیق کنندهدر فصول سرد توصیه می شود برای رقیق کردن رنگ در صورت نیاز از  

 . آب و الکل متانول استفاده گردد  30به  70و یا نسبت  NAX-FPهای 

 حلال تمیز کننده : آب 
 طیف رنگ  

ید به بازار عرضه می گردد. اما دسترسی و ایجاد رنگ های مورد دلخواه مشتری نیز با اضافه کردن  فبه صورت س   این رنگ اساساً

شرکت  برای اضافه کردن رنگ دانه ها لازم است که با  )رنگ دانه های پلیمری سازگار با محصول پایه آب موجود میسر می باشد.  

   تماس گرفته شود.  هلیکس مانا آریا

 با فام مد نظر کارفرما اجرا شود.   NAX-CTCدارد بعد از اتمام پروژه و تاییدیه کارفرما رنگ تاپ کوت    همچنین این امکان وجود 
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 تمیز کردن تجهیزات 

پمپ، شلنگ    شامل برای پاشش پوشش های پایه آب استفاده شود. تمام تجهیزات  منحصراً    تجهیزات ایرلس توصیه می شود از  

که جریان آب    باید با آب تمیز از طریق پمپ، تا زمانی  و گان ها، شلنگ ها  پاششکاملاً تمیز شوند. قبل از  روزانه  و گان باید  

، آب با این محصول  گان پاشششلنگ و  شود. باید دقت کرد که هنگام گردش رنگ از طریق پمپ،    انجام تمیز مشاهده شود،  

شست و  با آب    که   داخل محفظه زباله بیرون بیاید تا اطمینان حاصل شود که محصولی  آب کاملاً ازمخلوط نشود. اجازه دهید  

 . ی پاشش استفاده نشودامخلوط شده، برشو 

 اجرا با اسپری  
 

 :   (حداقل)نسبت پمپ    68:1  

200 bar/2900 psi  (حداقل )فشار در نازل   : 

 :   (  1000اینچ / )نوک نازل    19~27

 :    ( لیتر / دقیقه)خروجی نازل   11 ~ 9

 :   (مش )فیلترها  در ابتدای ورودی مکش رنگ استفاده شود.   800-850فیلتر با مش

 طول شلنگ مواد :   متر   45حداکثر 

 

پرت تشخیص مجری پوشش، در اولویت می باشد. سایز  و    برای کاهش مصرف و    می باشد   پیشنهادی  ،نازل در جدولنکته : سایز  

 تیپ باید نسبت به سطح مقطع پاشش به گونه ای انتخاب شود که حداقل هدر رفت را از طرفین مقطع داشته باشد.

 رتند از:   گذارند. از جمله عوامل ایجاد افت فشار عباعوامل مختلفی تأثیر می  ، برای حفظ فشار توصیه شده در نازل

 شلنگ  اتصال های بست  شلنگ های طولانی یا  •

   از دستگاه پاشش یا محل اجراشیب شلنگ  •

 شلنگ های قطر داخلی کوچک   •

 ی رنگ ویسکوزیته بالا •

 نامناسباندازه نازل  •

 ظرفیت نامناسب هوا از کمپرسور   •

 فیلترهای نادرست یا گرفتگی   •
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، احتمالاً در رنگ هنوز ضایعات وجود دارد بنابراین  شودنکته : در صورتیکه رنگ در داخل گان گیر کند و شکل پاشش نامناسب  

کیفیت  روی  نازل  عبور داده و مجدداً در داخل دستگاه گذاشته شود. انتخاب نوع    800-850رنگ را ابتدا از صافی با مش  

 پاشش، ضخامت پاشش و پیوستگی پاشش تأثیر بسیار زیادی دارد. 

 و سایر ابزارها  قلمواجرا با 

ضخامت فیلم    خواهد بود لذا توصیه می شود برای رسیدن به  همیشه کندتر  در مقایسه با ایرلس،  ، فرچه و یا کاردککاربرد برس 

پاس با دستگاه پاشیده شود    2بعد اجرا با برس یا فرچه و یا کاردک در صورت امکان    .با ضخامت بالا چند لایه اجرا شودخشک ،

 تا ظاهر سطح رنگ مناسب برای تحویل به کارفرما شود. 

 پرداخت نهایی 

  ضخامت گیری می باشد توصیه می شود. شکل ظاهری اجرای کار با کاردک در نقاطی که دسترسی سختی دارند و یا نیاز به  

بستگی دارد. توصیه می شود قبل از شروع هرگونه فرآیند، پیمانکار برای اجرا  تا حد زیادی به روش مورد استفاده  نهایی  سطح  

. این  را کند اجرا    خریدار باید یک منطقه نمونه قابل قبول برای  و مجری    و کارفرما در مورد سطح مورد نظر به توافق برسند 

عاری از حفره ها و  و  باید یکنواخت    اجرا شدهمنطقه باید به عنوان یک ناحیه مرجع برای پروژه مورد استفاده قرار گیرد.  فیلم  

 ساییدگی باشد.  

 را تشریح میکند:    برای سطح نهایی کار سه استاندارد 2.1.11 بخش    ASFP 11 استاندارد 

   نها برای مقابله با حریق می باشد و هدف آن ایجاد ظاهر زیبا روی سطح نمی باشد. اجرای پوشش ضدحریق ت:  ظاهر عمومی .1

ظاهر رنگ شکل بافت برجسته و یا پوست متری    5، در هنگام مشاهده از فاصله  1: علاوه بر مورد شماره  دکوراتیوظاهر   .2

 پرتقالی دارد. 

 اجرا کار و کارفرمای نهایی پروژه باشد.ظاهر کار نهایی می تواند به شکل توافق بین : ظاهر توافقی .3

   NAX-FP-H ش  ضخامت  فیلم در هر پوش
 

 400 ~ 1000 

µm 

 تر ضخامت فیلم 

 340 ~ 920 µm خشک فیلم  ضخامت 

 

برای مشاوره بیشتر  .  پوشانده شود  طراحی شده برای دستیابی به درجه ایمنی مناسب، کلیه بخش های فولادی باید با ضخامت  

 د.یتماس بگیر شرکت هلیکس مانا آریا با دفتر 

 است. در سطح شده این ضخامت برمبنای پاشش با ایرلس محاسبه توجه: 
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   یک لایهاجرای 

در هر    یکرونم  1000ضخامت فیلم مرطوب بیش از    معمولاً  .ه های ایرلس استفاده شودپیشنهاد می شود همیشه از دستگا

اتفاق بیفتد و همچنین    ترک و یا تاول زدگیاست  بکار برده شود، ممکن    با ضخامت بیشتریپاشش  شود. اگر  پاشش توصیه نمی 

 گذارد.   خشک شدن تأثیر   افزایش زمان روی 

 یه  اجرا ی چند لا

حداکثر  رنگ باید در دو یا چند لایه اعمال شود. ضخامت فیلم  باشد،    یکرون م   340-920  ،ضخامت فیلم خشکدر جایی که  

 دارد.   بستگی به شرایط محیطی محلی قابل اجرا می باشد و فواصل پاشش بین هر لایه تر   یکرون م 1000

    شدنزمان خشک  

40°C 23°C 10°C  درجه حرارت بستر 

 )قابل لمس(ک شدن سطحی شخ 4 2 1

 ن عمقی خشک شد  16 6 4

 لایه بعدی  اجرای شدن برای خشک حداقل زمان  16 6 4

 

  گیری   اندازه  ٪80در دمای کنترل شده و رطوبت نسبی زیر    یکرونم   1000  تردر ضخامت فیلم    شدن خشک    هایتمام زمان

 . است شده

رطوبت نسبی، شرایط آب و هوایی، تهویه و همچنین  به شرایط محیطی از قبیل دمای هوا،    وابستهواقعی    شدنزمان خشک  

هنگام این محصول در معرض رطوبت، آب باران، یا    قرار گرفتن زود می باشد.  ضخامت کل فیلم خشک شده  و    تعداد لایه ها

 شود.    می  جدا شدن از سطحهایی از قبیل تاول و یا  باعث ایجاد نقص  شبنم

 اندازه گیری ضخامت فیلم  

 دستورالعمل اندازه گیری ضخامت فیلم رنگ 

کنترل ضخامت در پروژه از اهمیت بسیاری برخوردار است . در صورت عدم کنترل ضخامت رنگ ممکن است بعضی از مشخصات  

در مقابل ضربه، چسبندگی، مقاومت در مقابل خراش و ... تغییر کرده و رنگ کارایی مناسب خود را از  قبیل مقاومت  رنگ از  

رنگ را می توان  تر بدهد که این موضوع نشان دهنده اهمیت کنترل ضخامت فیلم رنگ را نشان می دهد. ضخامت فیلم  دست

 .پس از خشک شدن رنگ انجام دادساعت  8فیلم خشک را بلافاصله بعد از رنگ آمیزی و 

 کنترل گردد . نکته : تغییر ضخامت فیلم تر و خشک در انواع رنگ متفاوت است و باید با مشخصات فنی 
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 ضحامت فیلم خشکمعیارهای پذیرش 

شده    طراحیضخامت فیلم خشک    با  برابرمی شود باید    اندازه گیریکه برای هر بخش فولادی    شکضخامت متوسط فیلم خ.  1

 باشد.  

شده باشد، سه قرائت اضافی باید در فاصله    طراحی  فیلم خشکضخامت    80%خوانش ضخامت کمتر  از  در صورتی که هر  .  2

خواندن  باشد،  طراحی از  80%از  کمتر  کل خوانش ها  ناحیه صورت گیرد. در صورتی که آن میلیمتر در اطراف  300تا  200

 باشد.    اشتباه اولیه ممکن است 

باید اندازه گیری ها را  شده باشد  ضخامت طراحی    80%از  های بعدی هم کمتر    در صورتیکه چند مورد ضخامت سنجی .  3

 بیشتر کرد و نقاط با ضخامت پایین را برای پاشش مجدد علامت زد. 

 تعیین شده قابل قبول نیست.   فیلم خشک ضخامت   50%خشک کمتر از  ضخامت فیلم. 4

 .   باشد  طراحی شده ضخامت  حداکثر 10%بیش از ضخامت متوسط فیلم خشک هر عضو نباید . 5

 NAX-CTCپوشش تاپ کوت 

پوشش های ضدحریق پایه آب نسبت به رطوبت و یا آب حساس می باشند لذا توصیه می شود برای افزایش طول عمر محصول  

 اجرا شود.  NAX-CTCسطح کار و جلوگیری از هرگونه پوسته شدن و آسیب به رنگ یک لایه تاپ کوت  روی 

NAX-CTC    در مقابله با حریق به سرعت از بین رفته و سطح    شرکت هلیکس مانا آریا محصول تولید شده توسطNAX-FP-H  

 را در مقابل آتش قرار می دهد.

 و اجرا شود.بررسی NAX-CTC محصول فنی  مطابق برگه اطلاعاتاجرای تاپ کوت باید  

در مقابل رطوبت و بارش باران و برف بایستی بطورکامل محافظت  از نوع پایه آب  می باشد و    NAX-FP-Hرنگ تاخیر انداز آتش  

م قرار گیرد و چنانچه این احتمال یشود و به هیچ وجه نباید با آب شستشو شود و یا در معرض بارش جوی و رطوبت مستق

 کوت ضد رطوبت روی رنگ اعمال شود.   وجود دارد بایستی یک لایه تاپ

ی های خاص در مورد مناسب بودن این محصول برای نیازهای خود و شیوه های کاربردی  کاربران همیشه باید برای راهنمای

 مشورت کنند.    شرکت هلیکس مانا آریاواحد فنی خاص، با  

 NAX-FP-Hترمیم ضدحریق 

همیشه توصیه می شود که در اولین فرصت تمام آسیب ها تعمیر شود تا از ورود رطوبت که می تواند منجر به تخریب پوشش  

 شود جلوگیری شود. روش تعمیر بستگی به میزان خسارت دارد.   
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 آماده سازی بستر   

 اطمینان حاصل کنید که بستر تمیز، خشک و عاری از هرگونه آلودگی مانند گریس، روغن یا تشکیل نمک است.  

 حجم برش برای ترمیم 

به اندازه کافی برای آماده سازی دستی /  )  بردارید همه جهات    در سانتیمتر از محل آسیب دیده    دهرا حداقل    ضدحریقپوشش  

  شود تاول ها باز  ابتدا  نده / خسارت های ناشی از ورود آب، رطوبت، رطوبت زیاد، باید  در صورت وجود لکه های پراک  ایرلس(

بردارید   قسمت زیرین را  سپس د. در صورت وجود تاول زدگی و تورم  ی ترمیم کن  ، لبه ها را پرکنید و طبق توصیه بالاکاملاً 

 . اشته شودفولاد برهنه برد تابه دلایل فوق، پوشش باید  ضدحریقگسترده ای از پوشش 

 ترمیم پرایمر 

ترمیم پرایمر باید به گونه ای انجام شود که روی سطح رنگ مجاور پاشش نشود و حداقل ضخامت مطابق دیتا شیت ها رعایت  

 شود.
  اه اندازه گیری

         سند راهنمای فنی    7/4روش های پیشنهادی برای اندازه گیری ضخامت فیلم خشک و معیارهای پذیرش براساس بخش  

ASPF11 است . 

 ی شوند:   رگی باید مطابق دستورالعمل های زیراندازه مقاطع 

 شکل و مقاطع تو خالی Tشکل،  I مقاطع( 1

   برای هر دو طرف جان تیر.تیر : دوبار اندازه گیری در هر متر جان  ‑ 

 
 

 بال تیر : دوبار اندازه گیری در هر متر برای بخش خارجی هر بال. ‑ 
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 اندازه گیری در هر متر برای بخش داخلی هر بال. یک بار بال تیر: ‑ 

 

 
 توخالی مربع و مستطیل:     ( مقاطع2

 .   وجهدر هر متر طول در هر   اندازه گیریدو  ‑ 

 
 ی مدور:   لبخش های توخا (3

   طول الماندر هر متر به طور مساوی در سراسر  اندازه گیری  هشت  ‑

 

 
در مرکز  یکی  در هر انتها و  ی باید انجام شود، یک اندازه گیری  بارمتر طول داشته باشد، سه   2در صورتی که قسمتی کمتر از 

    شامل می شود.  در بالا،(  3( و یا ) 2(، )1) مطابقهای صورت گرفته  اندازه گیریعضو. در هر مجموعه تعداد 

میلی متر   25شکل یا    I میلی متر از لبه مقطع   25هنگام اندازه گیری توصیه می شود که هیچ اندازه گیری ای در فاصله 

 د. نشو  انجامشکل   Iاز اتصال بال به جان تیر 
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   Wet Gaugeضخامت سنجی فیلم تر با 

  بازه های ضخامتی مختلف   در  تیغه ها  این برای انجام این تست از تیغه های مخصوص اندازه گیری فیلم تر استفاده می شود 

باشند های مختلف می باشند که نسبت به یکدیگر دارای ارتفاع متفاوت می   ساخته شده اند. هریک از این تیغه ها دارای دندانه

را نمایش می    (Wet Gauge)شکل زیر نمونه یک ضخامت سنج فیلم تر  .گرفته اند  و در بین دو پایه اصلی در امتداد یکدیگر قرار

 دهد.

 

 نمونه یک ضخامت سنج فیلم تر 

درجه نسبت به سطح روی سطحی که تازه رنگ    90برای اندازه گیری ضخامت فیلم تر رنگ، پایه های اصلی تیغه را با زاویه  

. ضخامت فیلم تر رنگ عدد قید شده  کنید آمیزی شده است قرار داده و به آرامی فشار داده سپس تیغه را به آرامی از سطح جدا  

 .روی آخرین دندانه از تیغه که رنگی شده است می باشد 

   Elcometerضخامت سنجی فیلم خشک با  

 .استفاده می شود(    Elcometer)    مت فیلم خشک رنگ از ضخامت سنج مغناطیسیبرای اندازه گیری ضخا

داخل بسته بندی کالیبره کرده تا به حصول نتیجه درست اطمینان شود . باید دقت کرد برای   صفحات فلزیابتدا دستگاه را با  

از   باید  از هر    صفحاتیکالیبره کردن دستگاه  تا  یا پایین  با ضخامت های متفاوت استفاده کرد  بالا و  گونه خطا در ضخامت 

بر حسب    ،پایه های دستگاه را روی سطح رنگ شده قرار داده و با فشار دادن دکمه دستگاه ضخامت فیلم جلوگیری شود .  

ساعت   8) حداقل  رنگ کاملا خشک باشد    ، گیری ضخامت  داشت هنگام اندازهتوجه    باید   . همچنینیکرون نوشته می شودام

فیلم رنگ دستگاه ضخامت  روی  پراب  اثر  دراین صورت ضمن باقی ماندن   .ضخامت سنج در رنگ فرو نرودپراب  تا  گذشته باشد (  

 لایه را کمتر از میزان واقعی نشان می دهد.

  8گ بایستی حداقل  و زمان اندازه گیری رنالکومتر نسبت به رنگ تر بسیار حساس است  پراب دستگاه  ذکر است  شایان  :  نکته

 ( بعد از اجرای آن باشد .   شرکت هلیکس مانا آریا  NAX-FPساعت )برای رنگ 
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روز اول است لذا    14روز کاهش ضخامت دارد و بیشترین کاهش ضخامت در    30: شایان ذکر است رنگ در مدت زمان    هنکت

 بالاتر از اندازه طراحی باشد .   30%  اجرا شده ضخامتساعت گذشتن از اندازه گیری بایستی مطمئن شده که  48بعد از 

  ششهدر رفت پا

 .کنترل شود  پرتمصرف رنگ باید با برنامه ریزی دقیق و یک رویکرد عملی برای کاهش 

 تأثیر بگذارند عبارتند از:    ضدحریق ن رفتن مواد یبرخی از عواملی که می توانند در از ب

 اسپری   گاننوع   ▪

 فشار هوا برای پمپ هوا   ▪

 لزاندازه دهانه نوک اسپری یا نا  ▪

 عرض نوک اسپری یا نازل  ▪

 آب یا رقیق کننده اضافه شده  مقدار ▪

  پاشش سطح تا  اسپری گانفاصله بین  ▪

  المان سطح پاشششکل  ▪

 شرایط محیطی مانند درجه حرارت باد و هوا   ▪

 
 ابعاد انواع تیپ گان 
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 الات صحیح و اشتباه پاششح

 نکته : باید دقت شود که زاویه پاشش قائم نسبت به سطح باشد )مطابق شکل( 

 اتصالات

کند که سرپیچ ها باید در برابر قرار گرفتن در معرض آتش نسبت به بخش فولادی مقاومت  توصیه می می  راهنمایی عمونکات  

 اصلی در نظر گرفته شده و بطور مناسب از آتش محافظت شوند.   بخشباید به عنوان بخشی از  ملحقات سازه ای. داشته باشند 

 خشک رنگ ضدخوردگی حداکثر ضخامت فیلم های 

حفاظت از خوردگی با    مورد نیاز برایضخامت فیلم خشک    مقدارکل  است.یکرون  م  75  معمولاً 5رنگ ضدخوردگی ضخامت  

به   برای    توصیه می   ISO12944-2/    5توجه  فیلم خشک توصیه شده  نوع    رنگ ضدخوردگی شود. حداکثر ضخامت  به  بسته 

، با  باشد توصیه شده بیشتر  ضخامت فیلم خشک  از  رنگ ضدخوردگی   است. اگر ضخامت یکرون  م  150محصول مورد استفاده  

 . شودمشورت  شرکت هلیکس مانا آریا بخش فنی 

 تهویه  

 ب فیلم بسیار مهم است. تهویه کافی برای اطمینان از خشک شدن مناس . 1

سبب افزایش رطوبت نسبی در محل و نزدیک به سطح المان ها خواهد شد و درنتیجه    ، تهویه نامناسب و گردش هوای کم.  2

 . شود کار  سطح شکل شدن مناسبنا ای  وزمان خشک شدن توان سبب افزایش  می

    پوسته شدن سطح شود. و یا پوسته سطح رنگ شدن  جمع منجر به و افزایش بیش از حد تهویه نیز می تواند تهویه اجباری . 3

همواره بعد از بهره برداری باید    و همچنین  سطحی در هنگام اجرا محافظت شوند   تعریقاز    می بایست  پوشش های پایه آب .  4

 .شوند حتی با وجود تاپ کوت محافظت بارش باران رطوبت زیاد  ، از آب روان

 پاشش   زمانی فواصل

 باید رعایت شود.    NAX-FP-Hمحصول فنی   برگه اطلاعات بق پاشش بین هر لایه مطا زمانی  صلفوا

 
5 Dry Film Thickness 
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شرایط محیطی، رطوبت، تهویه هوا، دمای محیط و شرایط جغرافیایی تأثیر زیادی در زمان خشک شدن محصول و اجرای هر  

می باشد و شرایط   شرکت هلیکس مانا آریاروی لایه قبلی دارد. تمامی ضخامت ها و زمان اجرای هر لایه پیشنهاد  لایه فیلم تر 

 .و تشخیص مجری تأیید کننده ضخامت واقعی و فواصل اجرا در هر پروژه می باشد  محیط 

 دستورالعمل نگهداری 

مواردی که جهت حفظ و نگهداری از پوشش رنگ های پف کننده مقاوم به حریق بعد از اجرا و خشک شدن سطح باید رعایت  

 شود.   

 هرگونه ضربه یا خط و خش که باعث تخریب لایه، یا لایه هایی از رنگ شود نیاز به تمدید و ترمیم دارد.   . 1

 شود.    کلی یا بخشی از رنگ می  پاشش آب و رطوبت بالا به سطح رنگ باعث تخریب. 2

 شود.  ، و مواد اسیدی باعث تخریب لایه های رنگ می رقیق کنندهمواد شیمیایی مثل گازوئیل، . 3

 تضمین کیفیت  

 .مورد نیاز استشرایط اطلاعات زیر حداقل 

  باشد.سطح انجام شده ی فلزی قبل از شروع آماده سازی که تمام جوشکاری و سایر کارها  مطمئن شوید  ▪

 . را داردی نگهدار  امکاناست و  مناسبکه تهویه نصب شده   مطمئن شوید  ▪

   باشد.اجرایی شده  پوششکه استاندارد آماده سازی سطح مورد نظر قبل از استفاده از   مطمئن شوید  ▪

 . زمان اجرا وجود دارددر طول    دستور العمل اجراکه شرایط آب و هوایی در توصیه های    مطمئن شوید  ▪

  .رنگ به صورت لایه به لایه اجرا می شود که   مطمئن شوید  ▪

 . شودمشخصات رعایت   هر لایه که در   مطمئن شوید  ▪

  گیرد  به سختی قرار می اسپری در آن    گانی که  وحکه پوشش کافی در گوشه ها، شکاف ها، لبه ها و سط   مطمئن شوید  ▪

 درجه روی سطح نفوذ کند.    90به گونه ای که اسپری آن با  باشد  وجود داشته 

 و سایر آلودگی ها است.     ، تاولین پوشش عاری از نقص، ناپیوستگی، حشرات، مواد سایندهکه ا  مطمئن شوید  ▪

 .رنگ رضایت بخش است  که یکنواختی   مطمئن شوید  ▪

 کلیه نقایص ذکر شده برای مطابقت با مشخصات پوشش کاملاً ترمیم خواهد شد.     ▪

 احتیاط 

NAX-FP-H  .باشند و توانایی و تجهیزات  و توانمند  اپراتورها باید آموزش دیده، با تجربه    باید توسط مجری های با سابقه اجرا شود

را داشته باشند. متقاضیان   شرکت هلیکس مانا آریا ه صحیح و مطابق مستندات فنی لازم برای مخلوط کردن / همزدن و استفاد 

اپراتورها هنگام استفاده از این محصول باید از تجهیزات مناسب برای حفاظت شخصی استفاده کنند. این راهنما بر اساس   و

اید قبل از شروع کار به نماینده مسئول  هرگونه انحراف پیشنهادی متناسب با شرایط سایت ب   و دانش فعلی محصول ارائه شده  

 برای تصویب ارسال شود.   شرکت هلیکس مانا آریا
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 تماس بگیرید.     شرکت هلیکس مانا آریابرای مشاوره بیشتر با دفتر 

 ایمنی و بهداشت  

  پاشیده شود   تهویه مناسبشرایط    پوشش ها باید در را رعایت کنید.  بسته بندی لطفاً اعلان های احتیاطی نمایش داده شده در  

روی پوست باید بلافاصله    در صورت ریختن .  شودپوست خودداری  با  از تماس    و   نکنید   رنگ را تنفس و باید دقت شود که گرد  

به  مراقبت های پزشکی  رای  شوند و سریعاً بشسته  با پاک کننده مناسب، صابون و آب از بین برود. چشم ها باید به خوبی با آب  

 .   عه شودکلینیک مراج

 محصول مراجعه شود.  برگه اطلاعات ایمنی بایستی به  درصورت بروز مشکل
 مراجعه به اسناد مرتبط 

یه محصولاتی که به  ایمنی  برای کل  اطلاعاتو برگه     باید در رابطه با مشخصات مربوطه، برگه اطلاعات فنی  دستور العمل اجرا 

 سیستم پوشش استفاده می شود، باشد.   عنوان بخشی از

محصول استفاده نمایید تا به صحت    برگه اطلاعات ایمنی،برگه اطلاعات فنی و دستور العمل اجرایهمیشه از آخرین نسخه  

 اطلاعات اطمینان داشته باشد.

 سلب مسئولیت  

عملی،   تجربه  و  آزمایشگاهی  های  آزمایش  اساس  بر  سند،  این  در  موجود  آریا اطلاعات  مانا  هلیکس  شود.    شرکت  می  داده 

به عنوان کالاهای نیمه تمام در نظر گرفته می شود و به همین ترتیب، محصولات معمولاً    شرکت هلیکس مانا آریامحصولات  

نمی تواند چیزی جز کیفیت    شرکت هلیکس مانا آریاشوند.  استفاده می   ریاشرکت هلیکس مانا آتحت شرایطی فراتر از کنترل  

شرکت هلیکس  محلی انجام شود.  خود محصول را تضمین کند. تغییرات جزئی محصول ممکن است به منظور مطابقت با الزامات  

 حق دارد داده های داده شده را بدون اطلاع قبلی تغییر دهد.    مانا آریا

 استاندارد مرجع 

باشد. اما در شرایط، مناطق و سطوح مختلف، باید به استانداردهای محلی و منطقه ویژه    می  ISOاستاندارد مرجع، استاندارد  

 برای هر سطح خاص توجه داشت.   

    مراجعه شود.   انگلیسینسخه به داشته باشد، اگر ناسازگاری بین مسائل مختلف زبان این سند وجود  


